
俊達系列軟件在綫幫助, 服務熱綫 : (+86)0769-81360887, 郵箱:Support@rsidg.com 
 

版本：RS_WGT_2012    更新日期：2012-07-30 

 

配套單編號設定配套單編號設定配套單編號設定配套單編號設定(FRM0112) 
 

說明說明說明說明：：：：配套工作單（多張工單合幷于一張工單打印發料）編號設置，應用于配套工作單維護

時自動生成配套工單編號。（建議此資料維護） 

 

操作方法操作方法操作方法操作方法：：：： 

1、新建：新建配套工單分類碼 

輸入新的配套工單分類碼（如 “WK”） - > 點擊“新建” - > 輸入說明（配套工單

分類碼描述） 、流水編號- > 保存，如圖： 

      

 

 

2、更改：可對配套工單分類碼說明、流水編號作出更改。  

輸入需要修改的配套工單分類碼（或點擊配套工單分類碼瀏覽鍵 作選擇） -> 點擊

“更改”-> 可對配套工單分類碼、流水編號作出修改 -> 保存   
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3、删除：删除配套工單分類碼。 

輸入需要删除的配套工單分類碼 -> 點擊“删除” -> 確認 

 

注意事項注意事項注意事項注意事項：：：： 

� 分類碼設定建議統一應用英文大寫或拼音大寫字符。 

� 已保存的配套工單分類碼將不能作修改。如發現編碼有誤，可通過删除後，再新建。 


